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NManufacturing Data Collection

Cimco MDC-Max V6

Uretimden Canli Veri Toplama icin Profesyonel secim.

CIMCO MDC-Max, fabrika verimliligi ile ilgili anhk raporlar ve
grafikler sunan gergek zamanl bir makine veri toplama
sistemidir.

GinUimuzin karmasik ve rekabetgi kiresel pazarlarda,
Uretim ekipmanlarinin etkin bir sekilde kullanimini en Ust
dizeye c¢ikarmak her zamankinden daha &nemlidir.

CIMCO MDC-Max, bu gérevi kolaylastirmak igin veri toplama
ve analiz yetenekleri saglar ve Genel Ekipman Verimliligi
(OEE) dahil olmak tizere gercek zamanl raporlar verir. Tim
bu tezgahlarin yaninda PC’ lere gerek kalmadan elde edilen
tim veriler kablolu, kablosuz veya ethernet (ag) uzerinden
toplanarak merkezi olarak depolanir ve ¢ok sayida atélye
calismasi izlenebilir.
CIMCO MDC-Max 6 piyasadaki en givenilir CNC lletisim
yazilimin en son sirimi—(CIMCO DNC-Max 6) ile entegre
calismaktadir.
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MDC-Max nasil calisir?

Tipik bir kurulum ile makine kontrol birimleri MDC birimleri
irtibatlandirihir. Bu birim Cycle baslangi¢ ve Parga sayaci
réleleri baglanir. MDC birim kodu ile isleme dénglsi veya
parca sayici sinyali algilandiginda her zaman MDC-Max
yazilimi igin geri gonderilir. CunklU cesitli makine turleri
izlenen sinyallerin mudsterilerin ihtiyaglarina bagh olarak
degisebilir kontrol eder.

Bu kodlar bilgisayar sistemi Uzerinde gergek zamanli olarak
kaydedilir ve hemen bir grafik bigcimine cevrilir.
Bir makine, operatér, makinenin Uretimde degilse
durdurulmasi hangi nedenle olduguna dair barkod tarama
sistemi olusturulur. Bu kodlar, sirkete uyacak sekilde
Ozellegtirilebilir, ancak tipik bir barkod agsagidaki nedenlerle
olacaktir:

« Yukleme icin bekliyorum

» Bakim icin bekliyorum

» Takimlar icin bekliyorum

* Malzeme bekliyorum

* bekleniyor...

MDC-Max, tum bu bilgileri kaydeder, sonra takim vb.
nedenlerle ne kadar kaybolmus zaman var? Sorusuna iligkin
raporlar olusturur.

| Deckel D11 0:00:11 Setup
DMU 70 0:10:52 Running ==

Haas VMC 0:00:02 Idle

Mazak M+ 0:00:00 Alarm el

Raattima Machina Display

Raporlar ve Grafikler

100'den fazla rapor sablonlari ile size uygun seviyede Uretim
programlari ile tam olarak ne olup bittigini gérmek igin
asagidaki verileri kolaylikla etkinlestirerek kesfedebilirisiniz.

« Cycle Time (min, max ve ortalama)

« vardiya / operatdr basina parca sayisi

* hurdaya parca sayisi

» makina durus stresini

* Planh Bakim

* Planlanmamis bakim

¢ Kurulum parga basina

* Operator etkinligi

* Genel Ekipman Verimliligi (OEE)

» Gergek Zamanli Makine Ekran

MDC-Max tarafindan toplanan veriler, grafikler ve uretim
programlari ile neler olup bittigini tam olarak gdsteren
grafikler tretmek icin NC-Base modull tarafindan hemen
analiz edilebilir. NC-Base, ayrica belirli bir is ile ilgili herhangi
bir belge saklamayi da saglar. Bu, belirli bir is hakkinda
herhangi bir bilgi bulmayi son derece kolay hale getirir.
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Tam anlamiyla enteqre b|r cozUm

CIMCO MDC-Max, CIMCO DNC-Max ve CIMCO NC-Base
ile tam bir DNC, belge toplama ve tek bir tedarikgiden
Makine Veri Toplama Sistemi ile tamamen entegre edilmistir.

Ayrintil bilgi icin web sitemizi ziyaret ediniz.
http://www.e-denko.com
http://www.denkodizayn.com
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