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Modifie le Par Indice | Noture et but de la modification | A compler de la serie N'
eeeslus 13|/ 7 [0.4 mmge|—]0.2mms| Ol0.1| £Y| 8| 7| 0| _L [0.8mms |- 11| 0| = |m11| | 27 |04
RUGOSITE. GENERALE Ros3.2 | PrOTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE C35 (40) Rm=550-700MPa | FAnalytique MECANOSOUDURE TOL. <500=%1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaills
NOM Mafille | oaTE 20.01.77 | EMPLOI RHM400-4 ECHELLE 2:1 | N moddle 4AAB0291

ENTRETOISE DE FUSEE
SPACER OF ROCKET
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T == rrry ¢ rrrfr 4




ok
i}
L8
>
w
Di M (]
S sl
L=
2 —
/]
[/
0
3-0.05
Modifie le Indice | Noture et but de la modification | A compler de la serie N'
TOLERANCES |y 13| /7 O | [0.8mmy, @) A L7 o

RUGOSITE GENERALE Rop.s

Souf_indicotions

| PrOTECTION

TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS

MATIERE C35 (40) Rm=550—-700MPa

| F.Analytique

TRAITEMENT

MECANOSOUDURE TOL. <500=*1
ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaill&

; >500= 12

NOM

| DaTE 18.07.77

| EMPLOI RHM400-4

ECHELLE

| N modate 4aan4872

RONDELLE

WASHER
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Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification | A compler de lo serie N
S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t
RUGOSITE. GENERALE Rq3.2 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE A37 | FAnalytique MECANOSOUDURE  TOL. <500=*1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaill
NOM | DATE 20.01.77 | EMPLOI RHM400—4 ECHELLE 2:1 | N modéle AAQAD798

Similaire a:

ENTRETOISE

SPACER .
40618/ 18

T = rrry{rrrf{rJr 4
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Pignon & chaine, 28 dents pas 8mm.

Pour chaine 1N @ de rouleau=>5.

Usinage denture Ra 1.6

Wheel chain, 28 teeth pitch 8mm.
For chain type 1N roller =>5.
Teeth machining Ra1.6 /-

Pext=76.45
_Dents & flancs droits Pp=71.45
Rectilinear teeth with sides 55618 go
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Similaire a:

Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification

|AoompterdelowieN’

s |5 13| 7 |0.4 mmpe|—|0.2mmz | O)0.1 &

7|ma| ] [0.8mmg|-DHT11| D0 [ = || 2| 27
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RUGOSITE. GENERALE Rq3.2 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE DFD110 | FAnalytique MECANOSOUDURE  TOL. <500=*1 ; >500= *2

TRAITEMENT

ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaillé

NOM | DATE 02.07.84

| EMPLOI RHM400—4

ECHELLE 1:1 | N modéle ADKAD117

PIGNON DE CHAINE
CHAIN GEAR

55675/ 7
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Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification | A compler de lo serie N
S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t
RUGOSITE GENERALE Rg5.2 | PrRoOTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE AU4G (2B11) Rm=400MPa |F»An0|ytique MECANOSOUDURE TOL. <500=*1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grengillé
5 | Now | DATE 28.03.83 | EMPLOI RHM400—4 ECHELLE  2:1 | N modale AHABOOD1
2IBOUTON DE MANOEUVRE
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Madifie le Por indice | Nolure et but de lo modificotion _>%*r'r-ﬂ
%_& a_D_o.paﬁ_|_o.~l¥_0_o,__x%_=u_ | ma L [osmi]- @ |m1|@ e |=[mi| [ 27|04
PIECE A USINER AVEC PIECE N BR31/87 S ndealos = Ro32 | PROTECTION TOLERIE 0L, Ja17 | CASSER LES ANGLES WS

(TO MACHINING WITH PART N° BR31787) e [hooiase | WECHIOSOUDURE 1oL <S00- 2 1 5 5500- 22
NOM [ oaTE 11.02.08 | EMPLOI RHM400—+ ECHELLE 1:1 | N modie

ECROU BRONZE
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Similaire a:

Medifie le Par Indice | Nature et

but de la modification

|AoompterdelowieN’

conges |95 13{ L7 |0.4 | —[0-20mp O 0.1 £ |178|

mo

| |0.8mms|-BHIT1| 0| =] A L7 |0

RUGOSITE. GENERALE Rq3.2 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE XC38 Rm=550-700 MPa | F.Analytique MECANOSOUDURE TOL. <500=%1 ; >500=*2

TRAITEMENT

ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaillé

NOM | DATE 11.03.08

| EMPLOI RHM400—4

ECHELLE 1:0.75 | N modéle

ENTRETOISE

" BR31754/
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L I 1 4
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Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification | A compler de lo serie N
S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t
RUGOSITE. GENERALE Rq3.2 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE XC48 Rm=630-780 MPa | F.Analytique MECANOSOUDURE TOL. <500=%1 ; >500=*2

TRAITEMENT

ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaillé

NOM

| DATE 11.03.08

| EMPLOI RHM400—4

ECHELLE 1:1 [ N modale

MOYEU ACIER

- BR31755/

N

L I 1 4
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Madifie le indice | Nolure et but de lo modificotion _>alinlr-l.t-ﬂ
| O Y B T L N R R T S Pl
RUGOSITE CENFRALE po3.2 _ PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 _ CASSER LES ANGLES WIFS
MATIERE DFO110 Re=830 MPa _1.>=n_<E__u MECANOSOUDURE TOL. <SDD= %1 ; >500= +2
TRAITEMENT ETAT DE LNVRAISON: Sablé au Grenaill&
i [ Now [ oaTE 11.03.08 | EMPLOI RHM400—+ ECHELLE 1:1 | N modie
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> Madifie le Por Indice | Nolure et but de lo modification [ A comptar de to serie W
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SITE _GENERALE Ro3.2 PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES WIFS
MATIERE XC38 Rm=S550-700 MPa _1.>=n_<E__u MECANOSOUDURE TOL. <SDD= %1 ; >500= +2
PIECE A USINER AVEC PIECE N BR317/51 . H__Ha.ma [ o Toma ot Mnmm &mzﬂ w”,a“_.nai_s
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[RUOOSTE SOMCRME pos.3 | PROTEDTION TOLERE TOL. Ja17 [ CABSER LES ANOLES WS
MATIERE 24 Rm=340—470 WP | Fnontioue WEC TOL <500m £ 1 ; pE00m 2
TATEMENT ETAT OE LVRMSON: Soblé: 0u Grancié
L] | oare 25.1008 | EMPLDS RHM4DD—¢ ECHELE 1:15 | W mooks
4 PLAQUE MOTEUR
< | MOT32379/
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Casser les angles vifs
Break the sharp angles
o R R \ ' / oo.__m m._o _onﬁmﬁm 496
Tole bleue 3 calibres Rm=750+10% _ To stick with loctite 436
. Blue sheet with gauges
Madifie le Por Indice | Nolure et but de lo modificotion _>nl:}vnlr-l.t-ﬂ
%_& a_D_o.paﬁ_|_o.~l¥_0_o,__x%_=u_ | ma L [osmi]- @ |m1|@ e |=[mi| [ 27|04
— RUGOSITE CENERALE Ro3.2 | ProTECTION TOLERE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES WIFS
MATIERE voir plon = sse drawing _1.>=n_<E__u MECANOSOUDURE TOL. <500m= * 1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LNVRAISON: Sablé au Grenaill&
F i [ Now | DaTE 08.12.08 | EMPLOI RHM400—+ ECHELLE 1:1.2 | N modle SHFUCOOS
E[FLASQUE + ANNEAU
2
E|FLANGE + RING
» 91310/
1 2 3 LI [ T 1 [ 1T 1 | 5 7/ _ 3
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Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification | A compler de lo serie N

S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t

RUGOSITE. GENERALE Rq3.2 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE FO95 | FAnalytique MECANOSOUDURE  TOL. <500=*1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaill

NOM | DATE 02.07.84 | EMPLOI RHM400—4 ECHELLE 2:1 | N' modele 4AAG0457

DOIGT DE VERROUILLAGE
LOCKING FINGER
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Similaire a:

Modifie le Par Indice | Nature et but de la modification | A compler de lo serie N
S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t
RUGOSITE GENERALE Rg6.3 | PrRoOTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE C35 (40) Rm=550-700MPa |F»An0|ytique MECANOSOUDURE TOL. <500=*1 ; >500=*2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grengillé

NOM | DATE 22.02.77 | EMPLOI RHM400—4 ECHELLE 1:1 | N' modale AADJOD45

ECROU
NUT
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L I 1 4
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Medifie le Par Indice | Naoture et but de la modification | A compler de lo serie N
S |us 13| /7 [0.4 mmg|—[0.20m4, | O 0.1l £ |T8{ 7/ [ M9 || | 0.8mmge|-BHIT1| D0 ={m11| | 27 |02t
RUGOSITE. GENERALE Rqp.3 | PROTECTION TOLERIE TOL. Js17 | CASSER LES ANGLES VIFS
MATIERE AU4G (2B11) Rm=400MPa |F»An0|ytique MECANOSOUDURE TOL. <500=*1 ; >500= *2
TRAITEMENT ETAT DE LIVRAISON: Sablé ou Grenaill
NOM | DATE 01.12.98 | EMPLOI RHM400—4 ECHELLE 1:1 | N modéle AAQAD796

RONDELLE DE CENTRAGE
CENTRING WASHER @76
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